
МИНИСТЕРСТВО МАШИНОСТРОЕНИЯ ДЛЯ ЛЕГКОЙ 
И ПИШЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И БЫТОВЫХ ПРИБОРОВ 

ВСЕСОЮЗНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ И ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНО­
КОНСТРУКТОРСКИЙ ИНСТИТУТ ПРОДОВОЛЬСТВЕННОГО МАШИНОСТРОЕНИЯ 

(ВНИЭКИпродмаш ) 

UЕНТРАЛЬНЫЙ НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКИЙ ИНСТИТУТ 
ИНФОРМАUИИ И ТЕХНИКО-ЭКОНОМИЧЕСКИХ ИССЛЕДОВАНИЙ 

(UНИИТЭИлегпищемаш) 

Г". 

ОТРАСЛЕВОЙ КАТАЛОГ 

UОБОРУДОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ 

ДЛЯ МОЛОЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИU 

Часть Уl. Оборудование для производства 
творога, сыра, белковых продуктов, молочного сахара 

и заменителей цельного молока 

Изготовитель -
донецкий завод 

UПродмаш" 

Раздел 2. 
ВАНН Ы СЫРОДЕЛЬНЫЕ 

уд,:< 637.3.022 
Оборудование 

МАРОК Д7-0СА-l, 
:аля производ :;тва сыра 

ОК 4.2.2.7-122-84 
В2-0СВ-5 и В2-0СВ-I0 

ОК 4.2.2.7-123-84 
ОК 4.2.2.7-124-84 

ОКП 51 3223 6006 
51 3223 6008 
51 3223 6011 

НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

Ванны сыродельные марок Д7-0СА-l (рис. 1), В2-0СВ-5 (рис. 2) и В2-ОСВ-I0 (рис.3) 
предназначены для выработки сырного зерна при производстве твердых и мягких сыров. 

Применяю'I;'СЯ на сыродельных заводах. 

Рис. 1. Ванна сыродельная ма~ки Рис. 2. Ванна сыродельная марки 
В2-0СВ-5Д7-:,ОСА-l 
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Рис. 3. Ванна сыродеnьная марки В2-ОСВ-I0 

Техническая характеристика 

Д7-0СА-l В2-0СВ-5 В2-0СВ-I0 

Емкость ванны, дм3 : е 
геометрическая . . . . . • . . . . . . . . • . • 3100· 5800 10880 
раб очая . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2500 5000 10000 

Частота вращения режуще-вымешивающего 

инструмента, с- 1 (об/мин) ••••••••.• 0,0713-0,0480 0,033-0,330 0,033-0,830 
(4,5-29) (2-20) (2-20) 

Двигатеnь: 

тип • • • • • • • • • . . '" . • • . . . .. • • • Т41-8/6/4/2 ПБС-33 ПБС-33 

МОЩНОСТЬ, кВт '" . • • • • • '" '" . • • .. .• 0,6/0,7/1/1,3 1,6 1,6 
частота вращения, с- 1 (об/мин) ••••• 12,5/16,6/25/50 2,5-25 2,5-25 

(750/1000/1500/ (150-1500) (150-1500) 
3000) 

Режуще-вымешивающий инструмент 

(пира) : 
тип • . • • • .. • • • . • . • • универса льный 

количество • • . • • • • 2 2 2 
Расход пара на 1 кг молока •••• 0,108 0,05 0,04 

(при давnе- (при давле-
нии 5 Па) нии 5 Па) 

Расход воздуха на одну варку, м3 0,9 
(при давnе-

0,2 -. 
(при дав) 

нии 50 Па) нии 50 Па) 
Расход воды, м3 : 

на санобработку ванны и 

инструмента • • • • • • • • • • • . • •• 0,5 0,8 
на полный техпроцесс . 0,9 1,4 

Габаритные раз меры, мм: . 
длина '" • • • • • • '" • • • .­ • • 3900 6200 6260 
ширина • • • • • • • • • 1600 2130 3720 
высота 

i. . . . . .. . 2050 2300 2815 
Масса, кг • . . . . . . . . . . 1550 3850 4800 
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ОПИСАНИЕ КОНСТРУКUИИ 

Ванны c:ьrpoдenЬHыe марок Д7-0СА-l (рис. 4), В2-0СВ-5 и В2-0СВ-I0 (рвс. 5) сос­
тоят из следующих основных узлов: двустенной ванны, запорного клапана дпя спуска зерна 

с СЫВОРОТКОЙ, колонн, МОСТОВОЙ конструкuии, режуще-вымещивающего инструмента iI его 
привода, электрооборудования. Кроме того, ванна сыродельная марки Д7-0СА-l ВКl!ю"ает 

в себя домкрат для накпона ванны и сито ДЛЯ отбора сыворотки, а ванны сыродельные ма­

рок В2-0СВ-5 и B2-0C8-10 имеют пневмооборудование, состоящее из фильтра, реIУЛЯТОР;З 
давления, маслораспылителя, манометра и пневмоuилиндра для наклона ванны, а также уст­

ройства для отбора сыворотки, которое в свою очередь состоит из сита, зажима ОТКЛQнени5': 

сита, запорного клапана и уравнительного бака, 

двустенная ванна представляет собой жесткую сварную конструкцию, внутренняя часть 

которой изготавливается из нержавеющей стали. 8нутренняя ванна заключается в кожух И3 
углеродистой стали, Пространство между ванной и кожухом заполняется термоизоляшюн­

ным материалом, закрываемым сверху листами из не ржавеющей стали. 

Между наружным и внутренним дном установлен барботер. Пар подводится от Э8Е!ОД­

ской сети через патрубок диаметром 1". Слив ВОДЫ из рубащки через патрубок диаметро~,! 

2 N в нижнем днище. 

Охлаждающая вода ПОДВОДИТСЯ через патрубок диаметром 1 1/4". выступающий за на­
ружное днище. 80да через перфорированную трубу, являющуюся бортом ванны, стекает ).1"',-;­

ду двумя боковыми стенками, омывая при этом внутреннюю ванну. 

К лапан для спуска из ванны зерна в смеси с сывороткой расположен со стороны, пt=:;­

тивоположной подводящим патрубкам воды, пара, СlIива водыI из рубашки. 

Контроль за наполнением емкостей молоком осуществляется визуаnьно пр,! nомоu:и ~':"'f:­

ной линейки, а у ванны марки В2-0СВ-I0 - аВТ9матически, для этого на боковой стенке вг.:;­

ны вмонтирован датчик контроля верхнего уровня молока. 

Наклон ванны марки Д7-0СА-l при мойке и перекачке из нее содержимого осуществ­

ляется гидравлическим домкратом, YCTaHoВl1eHHЫM в колонне, а наклон ванн марок 82-0е8-: 

и B2-0CB-IO пневмоцилиндром, также установленным в колонне. 

Рис. 4. Общий вид ванны сыродельной \::Ч.­

ки Д7-0CA-l: 
1 - домкрат; 2 - режуще-вымешива.юЩI!;1 

инструмент; 3 - ванна; 4,8 - колонны; 5 ­
мерная линейка; 6 - nр.шод режуще-ВЬ:~,IЕ:­

шивающего устройства; 7 - мостовая КОН­

струкuия; 9 - клапан для спуска сырного 
зерна в смеси с сывороткой 
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Рис. 5. Общий вид ванны сыродельной марки В2-0СВ-I О: 


} - ванна; 2 - привод режуще-вымещпвающего инструмента; 3 - лестница; 4 - датчик контроля сыворотки; .5 - пневмоци­


л.индр для наклона ВЩlНы; 6 - пульт управления; 7 - электрощкаф; 8 - устройство для подачи горячей воды в ванну; 9, 

11 ..,. колонны; 10 мостовая конструкция; 12 - датчик контроля уровня молока в ванне; 13 - запорный клапан для спус­
ка сырного зерна в смеси с сывороткой; 14 - насос uентробежный для перекачки сырного зерна в смеси с СbIВОРОТКОЙ; 


15 - режуще-вымещивающий инструмент (лира) 



______ 
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для установки привода к ванне крепятся болтами две колонны. Мостовая конструкция, 

крепящаясs на ~олоннах, состоит из двух балок коробчатого сечения и соединяющих их эnе­

ментов. 

Режуще-вымешивающий инструмент представляет собой ножевую раму с вертикальными 

поворотными ножами. 

Привод режуше-вымеши:ваюшего инструмента перемешается внутри моста на направляю­
щи:х, приваренных к балкам. Весь привод монтируется на корытообразной платформе, что 

полностью исключает возможность попадания загрязнений спривода в ванну. 

для сообшения платформе возвратно-поступательного движения использована втулочно­
роликовая цепь. В одном из звеньев цепи: вместо оси: закреплен в рычаге палец с роликом. 
Это обеспечивает врашательное движение звездочек и: равномерное возвратно-поступатель­

ное движение каретки. Постоянное натяжение втулочно-роликовой цепи "как струна' ОСj"ше­

ствляется перемещени:ем колонки ведомого вала B~eCTe с закрепленной на нем звезд.очкоЙ 

при помоши винта, расположенного в однОй и:з торцовых стенок каретки. 

Электрооборудование ванны t;ыродельной марки Д7-ОСА-l состоит из горизонтально 
расположенного четырехскоростного двигателя, имеюшего возможность перемешаться вдоль 

каретки: при помоши рейки и: шестерни, бесступенчатого вариатора скорости, червячного ре­

дуктора и цепной передачи:. 

Бесступенчатый вариатор скорости состоит из двух шкивов и клинового ремня. Ведо­

мый шкив вариатора имеет постоянный диаметр. Ведуши:й, раздвижной шкив может иметь 

переменный диаметр и состои:т из двух конусов, один из КО'А'ОРЫХ перемешается вдоль оси 

двигателя. Леремешение конуса, а вместе с тем и изменение диаметра ведущего шкива 

происходит за счет изменения межцентрового расстояния клиноременной передачи путем ле­

ремещения двигателя по сала.зкам каретки. 

Ведуший вал (вертикальный вал червячного редуктора) врашается от червячного коле­
са. Ведомый вал получает вращение от ведущего через цепную передачу. 

КинемаТlfческие схемы ванн сыродельных марок дl-ОСА-l и В2-ОС8-5 представлены 
на рис.8 и 7. 

J 

[ 

._-""-01 

Рис. 8. К инематическая схема ванны сы­ Рис. 7. Кинематическая схема ;)анны 
родеЛЬНQЙ марки д7-0СА-I: сыродел.?ноЙ марки 82-ОСВ-5 

1 - режуще-вымешивающиЙ инструмент; 

2.8 - подшипники; 3 - колесо; 4 - карет­
ка; 5 - направляющая; 7, 13 - звездоч­
ки; 8 - двигатель; 9 - рычаг цепи; 10 ­
цепь; 11 - ремень; 12 - червячный ре­

дуктор 
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Электрооборудование ванн сыродеllЬНЫХ марок В2-0СВ-5 и B2-0CB-1O состоит из 
электропривода постоянного тока, муфты, червяч~ого редуктора и цепной передачи. 

Пнеамв.тическая схема ванн сыродельных марок В2-ОСВ-5 и B2-0CB-IO представлена 
на рис. В", 

f 

Рис. В. Пневматическая схема ванн 
сыродельных марок В2-0СВ-5 и 

В2-0СВ-I0: 

! - вентиль; 2 - фильтр: 3 - регу­
лятор давления; 4 - маслораспыли­

тель: 5 - MI:I.HOMeTpj 6,В - глушитель: 

!) 7 - клапаНj 9 - пневмоцилиндр 

ПРИНliИП РАБОТЫ 

Ванну наполняют мопоком сверху через открытое 11 зеркалоll'. Затем включают привод. 

Скорость врашения режуще-вымешивающего инструмента выбирает мастер. При непрерывном 

перемешивэнии производят первый подогрев молока. В молоко, подогретое до нужной темпе­

ратуры, вносят бактериальную закваску, химикалии и раствор фермента. При этом продол­
жают перемешивание до получения равномерного состава смеси. ПО окончании перемешива­

ния отключается двигатель, после чего происходит свертывание. При этом процессе образу­

ется калье. 

Когда калье достигает желательной плотности, включают привод и обрабатывают режу­

ще-вымешивающим инструментом СЫРНЫЙ сгусток. для осуществления разрезки сгустка ре"", 

жуще-вымешивающий инструмент вращают по часовой стрелке. Процесс дробления сгустка 

начинают с наименьшего числа оборотов инструмента. 

После окончания дробления сгустка отбирают нужное количество сыворотки. Отбор сы- _ 
воротки из ванны сыродельной марки Д7~OCA-1 производится через патрубок, вваренный Е_ 
боковой стенке ванны,трехходовой кран и сито, навешенное на борт ванны, ПР.И остановлен­

ном инструменте. Отбор сыворотки из ванн сыродельных марок В2-ОСВ-5 и B2-0CB-IO 
осуществляется через устройство для отбора сыворотки при работающем режуще-вымеши­

вающем инструменте. 

После отбора сьiворотки производят второе нагревание при вращающемся инструменте 
и подсушивают зерно, после чего прекращают подачу пара, и сырное зерно в смеси с сыво­

роткой при наклонном положении ванны перекачивают насосом или самотеком в формовочные 

устройства или на вибролотки. ~ 

Электрическая принципиальная схема ванны сыродельной марки В2-0СВ-I0 представле­

на на рис. &. 
Перечень ОСНОВНЫХ элементов электрооборудования приведен в таблице. 
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Обозначение 
на схеме 

Наименование Количество 

QP1, 
QP2 
ВА1 

SA2 
SA3 

SB1- SB3, SB4 

SB2 

HL1-HL2 
КМ1-КМ7 

FN1 

Выключатели автоматические: 

АЕ-I031-11, ТУ 16-522-221-72 1 
АЕ-2036-40р. Т У 16-522-064-70 1 
Переключатель ПКП-I0-19-13, 1 
ТУ 16-526-013-73 
Тумбш'JР Т81-2. Т У ни 03tЮ-600 
Переключатель ПКП-I0-19-83, 
ТУ 16-526-013-13 
Кнопка КЕ-021 с грибовидным толкателем красного 
цвета 

Кнопка однополюсного включения 2 
Н АЗ. 36.04 .00б Сп 

Кнопка однополюсного выключения 

НАЗ 36.04.009 СП 
Лампа коммутаторная КМ48-50 3 
Магнитный пускатель ПМЕ-lll, 36 8, 50 Гц, 7 
ГОСТ 2491-72 
Предохранитель ПК30-0,5, 
ГОСТ 5010-75 
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Рис. 9. Электрическая принципиальная схема ванны 
сыродельной марки В2-0СВ-I0 
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Обозначение 
на схеме 

Наименование КОiIичество 

QF1. 
QF2 
SA1 

SA2 
SАЗ 

SB1 

SВЗ, SB4 

SB2 

HL1-HL2 
КМ1-КМ7 

FN1 

Выключатели автоматические: 

AE-1031-11, ТУ 16-522-221-72 
АЕ-2036-40р, ТУ 16-522-064-70 
Переключатель ПКП-I0-19-13, 

Т У 16-526-013-73 
ТуМбш)р ТВI-2. ТУ ни 031:Ю-600 
Переключатель ПКП-I0-19-83, 

Т У 16-526-013-73 
Кнопка КЕ-021 с грибовидным толкателем красного 

цвета 

К нопка однополюсного включения 2 
НАЗ 36.o4.00d Сп 
Кнопка однополюсного выключения 
НА3 36.04.009 Сп 
Лампа коммутаторная КМ48-50 3 
Магнитный пускатель ПМЕ-l11, 36 В, 50 Гц. 7 
ГОСТ 2491-72 
Предохранитель ПК30-0.5, 
ГОСТ 5010-75 
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Продолжение 

Обозначение Наименование 	 I Количество 
на схеме 

т 	 Трансформатор понижающий ОСН-О.25-220/36 В, 
ГОСТ 16710-76 

В2 датчик уровня молокаВ2-0СВ-l О 1 
Р1 Логометр регулирующий ЛР-64-02 , 1 

O••• lOOoC, гр. 22 
В1 Термометр сопротивления ТСП-6097, гp.~2,O ...200c. 

1 :,;. 100 мм, материал 12X18НlOT 
А1 	 Электропн~вматический клапан типа 

4152550179-08, 220 В, 50 Гц, 
ду = А мм, К == 1,5 м3 /ч 

У1 	 Вентиль запорный сальниковый с электромаг­

нитным привоДом Т21144-025-0115, 
К4877брl сВВ, ду == 25 

НА1 	 Звонок ЗВП-220 МЧ, 220 В, 50 Гц, 
МРТУ 16-530-401-71 

Переменные данные для исполнения: 

р2 Электропривод типоразмера ЭТ02-11 1 

R45 Резистор ПП6-15Г-3, 3 кОм 1 
R двигатель постоянного тока 1 

ПБС-33, N= 1,6 кВт 

Схема расположения опор, подвода воды, пара, воздуха ванны сыродельной марки 

Д7-0СА-l приведена на рис. 10. 

Рис. 10. Схема расположения опор, под­
вода воды, пара, воздуха ванны сыро­

дельной марки Д7-0СА-l,(IlI7IlIl!l{J!I SшJо 

,lfecmo!I,moHo6lfu dQ 1610 

!1oi8otJJll!lfmj/fJJ1ifIJё, 
САН! IIIlHlfHCt!1llO 

Комплект поставки 

Ванна сыродельная марки Д7-0СА-l (В2-0СВ-5 или 


B2-0CB-IO), ШТ. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •••••••••• 


Запасные части, КОМПЛ. ••••••• • •••••••• " ••••• " ••• 


Эксплуатационная документация, экз. .••..•••••••••.•••• 


Организация-разработчик: ванны сыродельной марки Д7-ОСА-l - донецкий завод "Прод­

маш"; ванн сыродельных марок В2-0СВ-5 и В2-0СВ-I0 - Минское ЭКБ "Мясомолмаш"'. 
Начало серийного производствв: E:laHHbI сыродельной марки Д7-0СА-l - 1970 г.; ван­

ны сыродельной марки В2-0СВ-5 - 1972 г.; ванны сыродельной марки B2-0CB-IO - 1975 г. 
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