
Узел впрыска          Ед. изм.

Узел смыкания

Узел нагрева/энергоблок

Другие

Ход подвижной плиты                    мм

Высота пресс-формы (мин.-макс.)

Усилие выталкивания                     кН

Расст. между напр. колон. (НxV)   мм

Макс. расстояние между плитами

Ход гидравлич. выталкивателя     мм

Усилие смыкания формы               кН

                    унций

Рабочий объем                              см3

Давление впрыска                       МПа

Скорость вращения шнека      об/мин

Соотношение длина/диаметр шнека

Вес впрыска                                      гр

Диаметр шнека                               мм

Ход шнека                                       мм

Расстоян. между центрами           мм

Мощность нагревателей                кВт

Давление в гирдавлич. сист.       МПа

Кол-во зон контроля темп.

Емкость масляного бака                    л

Габаритные размеры (LxWxH) мхмхм

Габаритные размеры плиты          мм

Кол-во выталкивателей

Диаметр поворотн. плиты             мм

Узел нагрева/энергоблок

Мощность насоса                           кВт

Вес                                                       т

Неподвижная плита Подвижная плита

Неподвижная плита Подвижная плитаНеподвижная плита Подвижная плита

Неподвижная плита Подвижная плита Ход подвижной плиты Высота пресс-формы

Макс. расстоян. между плитами

Ход сопла

Ход подвижной плиты Высота пресс-формы

Макс. расстоян. между плитами

Ход сопла

Высота пресс-формы

Макс. расстоян. между плитами

Ход сопла

Данные спецификации могут редактироваться без предварительного уведомления
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Двухкомпонентные термопластавтоматы

Сопло Сопло Сопло Сопло Сопло Сопло
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